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1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiIORB

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace montazu
i odbioru prefabrykowanych elementow ramowych w zwiazku z zadaniem pn. ,, Rozbudowa drogi
wojewddzkiej nr 151 na odcinku Recz-Choszczno”.

1.2. Zakres stosowania STWIORB
SST jest stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot objetych STWIORB

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majgce na celu
montaz prefabrykowanych konstrukcji z betonu zbrojonego.

1.4. OkreSlenia podstawowe

Okre$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w SST DM.00.00.00, Wymagania ogdlne".

Element betonowy - zbrojony lub niezbrojony element, wykonany z betonu w formie w zaktadzie
prefabrykacji, znajdujagcym si¢ poza terenem budowy lub na terenie budowy, lecz w miejscu innym niz
miejsce docelowego wbhudowania tego elementu.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowsa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczace robot podano w SST
D-M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne".

2. Materialy

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialéw

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-
00.00.00, ,,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Prefabrykowane elementy Zelbetowe

Do wykonania ustroju ramowego nalezy zastosowac prefabrykaty betonowe systemowe o schemacie
statycznym i geometrii zgodnych z Dokumentacja Projektowa.

Zespolenie elementow w segmenty oraz segmentow w kompletny ustrdj nastgpuje za pomoca
potaczen monolitycznych wykonywanych na budowie. Prefabrykat moze by¢ dopuszczony do stosowania
pod warunkiem, ze jest oznaczony znakiem CE lub B i producent wystawi dla niego deklaracje
wilasciwosci uzytkowych lub jest wyprodukowany wg indywidualnej dokumentacji technicznej z
przeznaczeniem na okreslong budowe. Prefabrykat okreslonego typu produkowany wg indywidualne;j
dokumentacji technicznej i przeznaczony na okreslong budowe moze by¢ dopuszczony do jednostkowego
stosowania w obiekcie budowlanym w trybie i na zasadach okreslonych w art. 10. Ustawy z dnia 16
kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. 2004 Nr 92 poz.881). Dokumentem dopuszczajacym w
tym trybie wyrob do stosowania jest oswiadczenie dostawcy o zgodnosci wyrobu z indywidualng
dokumentacjg techniczng (dokumentacja projektowa, projektem technologicznym i STWiORB),
sporzadzona przez projektanta. Oswiadczenie powinno zawiera¢ nazwe i adres wydajacego o$wiadczenie,
nazwe wyrobu i miejsce jego wytwarzania, identyfikacje dokumentacji technicznej, stwierdzenie
zgodnosci wyrobu z ta dokumentacja oraz z normami PN-EN 15050 i/lub PN-EN 13369, adres inwestycji,
dla ktorej wyréb jest przeznaczony, miejsce i date wydania i podpis wydajacego oswiadczenie.
Indywidualng dokumentacje techniczng wyrobu oraz o$wiadczenie dostawcy nalezy dolaczy¢ do
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dokumentacji budowy. Producent prefabrykatéw musi dysponowac prawem do wykonywania elementow
danego typu.

2.3. Beton i stal prefabrykatéw

Beton konstrukcyjny prefabrykatow powinien spetnia¢ wymagania zgodnie z STWIORB M.13.01.00.
Klasa betonu prefabrykowanych elementow — C50/60

Nasigkliwo$¢ betonu <5%

Mrozoodpornosé: F150

Penetracja wody pod ci$nieniem <60mm

Z uwagi na specyfike elementow oraz na warunki, w jakich elementy beda wykonywane dopuszcza si¢
klase konsystencji mieszanki betonowej S4 oraz stosowanie cementdow klasy 42,5 R lub 52,5 R.

Do zbrojenia elementow prefabrykowanych nalezy stosowac stal spetniajaca wymagania STWIORB
M.12.01.02.

Wytwor prefabrykatoéw w Wytworni powinien by¢ prowadzony zgodnie z Zaktadowym systemem kontroli
produkcji, podlegajacym akceptacji Inzyniera.

2.4. Beton monolityczny wykonywany na budowie

Beton w potaczeniach uciaglajacych i podporach monolitycznych wykonywanych na budowie
powinien spelnia¢ wymagania Dokumentacji Projektowej oraz STWiORB M.13.01.00.

Do zbrojenia betonu stosowac stal spetniajaca wymagania zgodne z STWiORB M.12.01.02.

2.5. Zasypka

Grunt zasypki powinien spetnia¢ wymagania wg STWiORB M.11.01.04., z uwzglgdnieniem
nastepujacych wymagan:

e  Grunt niespoisty

o Ciezar objetosciowy gruntu: <19 kN/m?

e  Kat tarcia wewnetrznego: >32°

o Wskaznik zageszczenia min 0,98

2.6. Materialy hydroizolacyjne (izolacja gruba)
Do wykonania hydroizolacji ustroju no$nego nalezy stosowac zgodnie z Dokumentacja Projektowa
(alternatywnie lub w potaczeniu):
1. Pape termozgrzewalng grubosci Smm, spelniajacg szczegdtowe wymagania zawarte w
STWIORB M.15.02.03.
2. Dyspersyjna mase asfaltowo-lateksowa, spetniajaca szczegdtowe wymagania okreslone przez
Projektanta
3. Elastyczng izolacj¢ asfaltowo-polimerowa, spelniajaca szczegdlowe wymagania okreslone przez
Projektanta
Zakres stosowania kazdego typu materiatu precyzyjnie okresla Dokumentacja Projektowa

2.7. Materialy uszczelniajace
2.7.1. Zaprawa PCC

Zaprawa do spoinowania powinna spetnia¢ nastepujace parametry:
. Wytrzymatos¢ na Sciskanie: R3
. Maksymalna wielkos$¢ ziarna: 1,5mm

2.7.2. Sznur dylatacyjny

Sznury dylatacyjne wykonane z polipropylenu stosowane sg jako materiat pomocniczy, maja na celu
uszczelnienie i uformowanie szczelin w celu tatwiejszego wypetiania ich zaprawa PCC.

-3-
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2.8. Materialy dodatkowe

2.8.1. Katowniki

W celu precyzyjnego oparcia prefabrykatow na podporach, stosuje si¢ stalowe katowniki
zamontowane w miejscu podparcia tukow. Wymiary zewngtrzne, grubo$¢ §cianki, rozstaw i dlugosé
zakotwien okresla Dokumentacja projektowa. Elementy powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie
poprzez ocynkowanie ogniowe o grubosci powtoki minimum 85um

2.8.2. Elastomery

Podktadki elastomerowe maja za zadanie rownomierne rozlozenie naciskow z elementéw
prefabrykowanych na podpory. Wymiary podktadow okresla Dokumentacja Projektowa. Podklady
elastomerowe powinny przenosi¢ napr¢zenia minimum 10 N/mm?2.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne" pkt 3. Przy
wykonywaniu robot wykonawca winien dysponowac nastepujacym sprzgtem:

— zuraw o odpowiednim udzwigu

— regulowane zawiesia 0 odpowiednim udzwigu

— samochody ciezarowe dowozace elementy na miejsce wbudowania

— podnosniki koszowe

— maszyny do zasypywania (waga do 15,0 ton przy pracach na ustroju no$nym)

— maszyny do zageszczania gruntu (waga do 3,5 ton przy pracach na ustroju no$nym)

— pozostate sprzety i urzadzenia wynikajace z charakterystyki danego obiektuu.

Sprzet do wykonywania robot musza by¢ zaakceptowane przez Inzyniera i by¢ zgodny z wytycznymi
producenta elementow prefabrykowanych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” [1].

4.2. Transport elementow konstrukcji

Elementy prefabrykowane nalezy dowozi¢ na plac budowy $rodkami transportu kotowego, a na czas
transportu odpowiednio utozy¢ i zabezpieczy¢ przed niezamierzonym przesuwaniem si¢ lub ewentualnym
uszkodzeniem.

Poszczegblne elementy wyraznie oznakowac, w sposob okreslajacy ich rozmieszczenie w montowanej
konstrukcji.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne warunki wykonania robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 5.
Montaz prefabrykatow wg wytycznych producentéw i zgodnie z dokumentacja techniczna.

5.1. Oznakowanie i zabezpieczenie robot

Przy prowadzeniu robot w poblizu czynnego ruchu oznakowanie i zabezpieczenie robot powinno by¢
zgodnie z projektem organizacji ruchu okreslonym w instrukcji oznakowania rob6t prowadzonych w pasie
drogowym lub indywidualnym projektem opracowanym zgodnie z zasadami okreslonymi w instrukcji
zatwierdzonej przez organ zarzadzajacy ruchem. Za zapewnienie bezpiecznego frontu robodt
odpowiedzialny jest gtéwny wykonawca w zakresie prac wykonywanych przez niego.
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5.2. Skladowanie

Montaz na placu budowy odbywa si¢ bezposrednio z samochodéw dostawczych. Jesli natomiast
sktadowanie jest konieczne, nalezy wykonac je wg wytycznych producenta prefabrykatéw oraz po
uzyskaniu akceptacji dostawcy elementow.
Swiezo wylane elementy musza byé sktadowane w ten sposob, aby zapewnié prawidtowy przebieg
procesu wigzania betonu. Jesli wymagaja tego warunki atmosferyczne, musza by¢ skladowane w
pomieszczeniach o odpowiedniej wilgotnosci i temperaturze.

5.3. Ogolne warunki montazu prefabrykatow
Wykonawca przed przystagpieniem do robdt przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Technologii i
Organizacji Robdt Montazowych uwzgledniajacy technologie prowadzonych robdt, sposéb ich
organizacji, informacj¢ o personelu i sprzgcie, dane dotyczace odpowiedniego przygotowania platform
roboczych, manewrowych, drog dojazdowych oraz schematy ustawienia dzwigéw i kolejno$ci montazu
prefabrykatow.

5.4. Montaz prefabrykowanych elementow zelbetowych
Kolejnos¢ robot przy wykonywaniu montazu prefabrykatow:

e dojazd zurawi na miejsce docelowe

e ustawienie zurawi na platformach zgodnie z planami sytuacyjnymi umiejscowienia zurawia dla
odpowiedniego etapu pracy

e sukcesywny, plynny dojazd na plac budowy prefabrykatéw po wczesniej przygotowanych
drogach dojazdowych

e sprawdzenie oznaczenia prefabrykatow przyjezdzajacych na plac budowy w zakresie kolejnosci
zgodnej z podanymi wcze$niej wymaganiami oraz zgodnosci elementéw z dokumentacja
projektowa; na podstawie kolejnosci poszczegodlnych elementow zostanie ustalone porzadku
dojazdu pod dany dzwig,

e uktadanie prefabrykatow wprost z samochod6éw dostawczych w miejsce wbudowania na obiekcie
zgodnie ze schematami montazu prefabrykatow, w tym biezace sprawdzanie usytuowania i
rzednej wysoko$ciowej

e demobilizacja zurawi

Operacja montazu jednej pary prefabrykatow bedzie wygladaé nastepujaco:

podjazd samochodu dostawczego z prefabrykatem pod kazdy z zurawi,
podczepienie do elementu zawiesi oraz liny kierunkowej
wstepne naprezenie zawiesi oraz zwolnienie zabezpieczen transportowych
probne podniesienie elementéw na wysokos¢ 50 cm i sprawdzenie zamocowan
unoszenie elementéw w miejsce docelowego wbudowania
osadzenie elementow:
o naprowadzenie elementu bezposrednio nad miejsce oparcia na podporach
o opuszczenie i oparcie prefabrykatu na podporach na  podlewce
niskoskurczowej/podktadkach elastomerowych
o sprawdzenie poprawno$ci dopasowania elementow
e po sprawdzeniu dopasowania elementow zwolnienie zawiesi montazowych.

5.5. Wykonanie elementow z betonu monolitycznego na budowie
Elementy monolityczne wykonywane na budowie, takie jak podpory prefabrykatéw, zamki taczace

elementy prefabrykowane, wezlty uciaglajace, czotowe $ciany oporowe nalezy wykonaé zgodnie z
Dokumentacja Projektowa oraz zapisami STWIORB M 13.01.00 i STWiIORB M.12.01.02

5.6. Wykonanie izolacji i uszczelnien

Prefabrykaty od strony zasypowej powinny by¢ zabezpieczone powtoka hydroizolacyjng grubosci
min. 3mm zgodnie z Dokumentacja Projektowg oraz zapisami STWiORB odpowiedniej dla danego
systemu izolacji. Dopuszcza si¢ tacznie systemow izolacji z zachowaniem wymagan Dokumentacji
Projektowej i zalecen producentow.
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Przed wykonaniem izolacji styki pomigdzy elementami prefabrykowanymi od strony zasypowej musza
by¢ uszczelnione sznurem polipropylenowym o grubosci odpowiednio wigkszej od rozwarto$ci styku oraz
wyrownane drobnoziarnistg zaprawg PCC.

5.7. Wykonanie zasypki

Prace przy zasypywaniu obiektu nalezy wykonywac zgodnie z Dokumentacja Projektowa oraz
STWIORB M.11.01.04. Zasypka powinna by¢ rozprowadzana przy uzyciu maszyn nieprzekraczajacych
15t oraz zageszczana przy uzyciu maszyn nieprzekraczajacych 3,5t w warstwach maksymalnie co 400
mm. Zasypka powinna by¢ wykonywana symetrycznie z obu stron obiektu - r6znica rz¢dnych zasypki po
obu stronach obiektu nie moze przekracza¢ 800 mm. Dopuszcza sie odejscie od ww. wytycznych pod
warunkiem ztozenia przez Wykonawce Projektu Technologii i Organizacji zasypywania obiektu
uzgodnionego z Projektantem i zatwierdzonego przez Inzyniera.

Réwnomiernie z pracami zasypkowymi nalezy uktada¢ na prefabrykatach geokompozyt drenazowy.
Geokompozyt zaleca si¢ docigzac kolejnymi warstwami gruntu, aby wyeliminowac stosowanie tacznikow
mechanicznych, mogacych uszkodzi¢ izolacje prefabrykatow. Przy laczeniu arkuszy geokompozytu
nalezy zwroci¢ uwage na staranne potgcznie kubetkéw i wykonanie zaktadu geowldkniny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoélne zasady kontroli jakoSci robét

Ogolne warunki kontroli jakosci rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt.6
i specyfikacji SST M-13.01.00.

6.2. Program badan

Dla prefabrykatow oznaczonych znakiem CE lub B i posiadajacych deklaracje wiasciwosci
uzytkowych kontrola parametrow ogranicza si¢ do kontroli wewnetrznej w zaktadzie prefabrykacji, a
ewentualne badania wykonywane sa tylko na polecenie Inzyniera.

Dla prefabrykatéw produkowanych wg indywidualnej dokumentacji technicznej z przeznaczeniem do
wbudowania na konkretnym kontrakcie nalezy dla kazdego z elementéw wykona¢ badanie wytrzymatos$ci
na $ciskanie betonu po 28 dniach. Dla kazdej partii elementow, gdzie jako parti¢ nalezy przyjac elementy
jednego typu przeznaczone na jeden obiekt powinno si¢ wykona¢ badania stopnia mrozoodpornoséci,
nasigkliwosci, wodoprzepuszczalnosci betonu.

6.3. Sprawdzenie prefabrykatow

Przed zamontowaniem prefabrykatéw kontroli podlegaja:

- 0gdlny wyglad prefabrykatow,

- wartosci odchylek wymiaréw i poréwnanie ich z dopuszczalnymi,

Sprawdza sig:

- wyglad zewngtrzny, ksztalt, wymiar,

- ocechowanie elementu,

- zgodno$¢ parametréw materiatowych z wymaganiami Dokumentacji Projektowej i STWIORB,
Ponadto Inspektor Nadzoru moze zazada¢ przekazania kopii wynikoéw badan ustalonych dla wykonania

elementéw w Wytworni.

6.4. Tolerancja wykonania robét
W przypadku stosowania prefabrykowanych podpdr betonowych powinny one zosta¢ zamontowane z
doktadnoscig do 20mm sytuacyjnie oraz 10mm wysoko$ciowoO.
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Szczeliny pomigdzy poszczegdlnymi elementami prefabrykowanymi powinny mie¢ szeroko$¢ podang
w Dokumentacji Projektowej. Ich szeroko$¢ moze rézni¢ si¢ od nominalnej ze wzgledu na kolizj¢
zbrojenia podporowego i tupin. Nie powinna jednak przekracza¢ wymiaréw od Smm do 40mm.

Wewngtrzna powierzchnia tuku powinna by¢ gladka. Wszystkie powierzchnie prefabrykatu nie
powinny posiada¢ peknigc i ubytkdw. Dopuszcza si¢ wystgpowanie rysy o rozwartosci do 0,2mm w stanie
uzytkowym. Kolor prefabrykatow moze posiada¢ miejscowe przebarwienia i réznorodne odcienie,
odpowiadajace procesowi technologicznemu dojrzewania betonu.

Tolerancje =~ wymiarowe  dla  dlugosci  pojedynczego  elementu  nie  powinny
przekracza¢:+(10+L/1000)<+40 mm Tolerancje wymiarow poprzecznych nie powinny przekraczaé
wartosci podanych w tablicy 1

Tablica 1
Nomunalny wymiar przekroju poprzecznego Al Ac
w sprawdzanym kierunku (mm) (mm)
=150 mm +10 =5
-5
=400 mm +15 +15
-10
12500 mm =30 +30
-10
Gdzie:
l-wymmar w przekroju poprzecznych
Al-dopuszezalna odchytka wymiaru poprzecznego
Ac-dopuszezalna odchylka usytuowama stali zbrojeniowe)
Wartodci posrednie uzyskuje sie przez interpolacje liniows

Kontrole ekementow wykonywanych na mokro, izolacje oraz zasypke nalezy wykona¢ zgodnie z
odpowiednimi STWiIORB

6.5. Ocena koncowa

Na podstawie wynikow przeprowadzonych badan i kontroli nalezy ustali¢, czy elementy
prefabrykowane wykonane sg zgodnie z niniejsza Dokumentacja Projektowa i STWIORB. W
szczegodlnosci nalezy ustalic¢:

- czy stwierdzone odchylki przekraczajg wartosci dopuszczalne,
- rodzaje i liczbe usterek oraz mozliwosci ich usunigcia

Wyniki badan i kontroli wraz z ich oceng powinny zosta¢ ujgte w formie protokotu.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w DM.00.00.00 ,,Wymagania ogoélne” [1], pkt 7

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru jest 1 szt. (sztuka) wbudowanego prefabrykatu wykonanego na podstawie
Dokumentacji Projektowej

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” [1].

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, STWiIORB i wymaganiami
Inzyniera, jezeli badania kontrolne wg p. 6 daly wyniki pozytywne.
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8.2.  Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

- wykonanie deskowan i rusztowan,

- wykonanie betonu w konstrukcjach ulegajacych zakryciu (np. fundamentow).

Odbidr tych robot powinien by¢ zgodny z wymaganiami DM.00.00.00 ,,Wymagania ogolne‘ [1] oraz
niniejszej STWIORB.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” [1].

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostki obmiarowej zostata ujeta w odpowiednich specyfikacjach na wykonanie robot
betonowych w poszczegdlnych elementach obiektu.

Cena wbudowania 1 szt. prefabrykatu obejmuje:

—  prace przygotowawcze i pomiarowe;

—  zakup, transport i skladowanie materiatdw do wykonania robét;
—  wykonanie projektu montazu prefabrykatow;

—  wykonanie i rozebranie rusztowan;

—  wytworzenie i transport mieszanki betonowej;

—  montaz prefabrykatow;

—  wykonanie regulacji wysokos$ciowej i w planie prefabrykatow;
—  stabilizacja prefabrykatéw na podporach;

—  wykonanie zamkéw, uciaglen i uszczelnien prefabrykatow;

—  wykonanie izolacji prefabrykatow;

— oczyszczenie placu budowy;

—  przeprowadzenie niezbgdnych badan laboratoryjnych i pomiarow.

Wszystkie roboty powinny by¢ wykonane wg wymagan Dokumentacji Projektowej i specyfikacji
technicznej.

Cena wykonania robot okreslonych niniejszg STWiORB obejmuje rowniez roboty tymczasowe, ktore
sq potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sq przekazywane Zamawiajgcemu i sq usuwane
po wykonaniu robot podstawowych (dotyczy to np. pomostow roboczych, wszelkich ekranow ochronnych
oraz innych konstrukcji pomocniczych uwzgledniajgcych warunki terenowo- lokalizacyjne i geometrie
elementéw konstrukcyjnych projektowanego obiektu a niezbednych przy realizacji robot objetych niniejszq
STWIORB).

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (STWiORB)
DM.00.00.00 Wymagania ogdlne

10.2. Normy
PN-EN 206-1 Beton - Czegs¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodno$¢
PN-EN 12620 Kruszywa do betonu

PN-EN 12390-3:2002 Badania betonu Cze¢$¢ 3: Wytrzymato$¢ na Ssciskanie probek do badania
PN-B-10021:1980 Prefabrykaty budowlane z betonu - Metody pomiaru cech geometrycznych
PN-H-93215:1982 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu

PN-H-84023-06 Stal okre$lonego zastosowania - Stal do zbrojenia betonu - Gatunki
PN-EN 10080:2007  Stal do zbrojenia betonu — Spajalna stal zbrojeniowa — Postanowienia ogdlne
PN-EN 15050 Prefabrykaty z betonu-Elementy mostow
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PN-EN 13369 Wspolne wymagania dla prefabrykatow z betonu

10.3. Inne
Ustawa o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r.




